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1. Wstep

W czasie transportu, mimo starannego opakowania, styczniki moga ulec uszkodzeniu. Nalezy wiec po
otrzymaniu przesytki sprawdzi¢ jej zawartos¢ i w razie stwierdzenia uszkodzen zgtosi¢ reklamacje w
ciggu 14. dni od daty otrzymania dostawy. Okres magazynowania objety gwarancjg wynosi 1 rok.
Wiasciwy sposdb ustawienia stycznika w czasie magazynowania pokazany jest na rys. 1. Styczniki
magazynowaé nalezy w pomieszczeniach zamknietych, suchych, wentylowanych w granicach
temperatur jak w warunkach pracy i nie zawierajgcych substancji chemicznych.
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Rysunek 1. Ustawienie stycznika w czasie magazynowania

2. Zastosowanie

Styczniki uniwersalne serii SU przeznaczone sg zasadniczo do pracy manewrowej w sieciach pradu
statego. Bogaty asortyment wykonan zwierno-rozwiernych ukfadéw stykéw gtéwnych oraz ich wysokie
parametry eksploatacyjne pozwalajg na stosowanie stycznikdbw SU zaréwno w najbardziej
skomplikowanych uktadach automatyki przemystowej jak i do sterowania pojedynczych silnikow,
zwtaszcza w warunkach pracy nawrotnej, przy ciezkim rozruchu i hamowaniu przeciwpradowym.
Walory te umozliwiajg eksploatacje stycznikdw we wszystkich gateziach przemystu w stacyjnych i
pojazdowych urzgdzeniach trakcyjnych.

3. Charakterystyka techniczna

Styczniki SU produkowane sg jako:
— normalnei
— trakcyjne.

Oznaczenie stycznika:
Petne oznaczenie typu stycznika skfada sie ze wspdlnego dla catej serii symbolu SU i trzycyfrowej liczby,
ktérej cyfry oznaczajg kolejno:
pierwsza — wielkos$¢ pragdowq 0, 1, 2, 3,4, 5 lub 6,
druga — liczbe gtéwnych stykéw zwiernych 0, 1, 2, 3 lub 4,
trzecia — liczbe gtéwnych stykdw rozwiernych 0, 1 lub 2
oraz w przypadku wykonania trakcyjnego litery ,Tr” umieszczone na koncu oznaczenia.
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Podstawowe dane techniczne podane sg w tabeli 1, za$ zdolnosci tgczeniowe dla kat. DC; + DCs — w
tabelach 2 i 3. W kategorii DC; styczniki manewrujg pragdem znamionowym (le = In). Natomiast
zdolnosci tgczeniowe stycznikéw dla kategorii AC; + AC4 podane zostang uzytkownikowi na zapytanie.
Szczegbdtowe dane techniczne zawarte sg w katalogu ,,Styczniki uniwersalne typu SU.

Tabela 1. Podstawowe dane techniczne

Wielkos¢ - Warunki szczegétowe i Wielkos¢ stycznika
Styczniki . .
charakterystyczna jednostki SUO | SU1 | SU2 | SU3 | SU4 | SU5 | SUb
Znamionowy normalne 35°Ci45°C 40 63 100 | 160 250 | 400 630
prad ciagly przy | trakeyjne 55°C prad staly, A 5 T750 [ 80 [ 130 | 200 | 300 | 500
temperaturze 35°Ci45°C prad 30 50 80 | 130 | 200 | 300 | 500
otoczenia normalne 55°C przemienny, A | 25 | 40 | 63 | 100 | 160 | 250 | 400
Liczba i rodzaj normalne z - zwierne 1z, 1r, 22,3z, 4z 1z, 1r
stykow gtéwnych r - rozwierne 1z+1r, 2z+1r, 3z+1r 1z+1r
2z+2r 2z, 3214

trakcyjne 1z, 2z
Znamionowe normalne 600, 8001
napiecie trakcyjne prad staty, V 600
taczeniowe normalne prad przemienny, V 500
Czestosc¢ taczen norma.lne Znamionowa ) 12000) 60005)

trakcyjne taczen/h

dorywcza 2 4000 12000)

Trwatos$é normalne i , 10 000 000 5000 000
mechaniczna trakcyjne aczen 1000 000
Trwatos$é normalne . 500 000 250 000
taczeniowa® trakcyjne cykli manewrowych 50 000
Wyposazenie liczba

facznikéw 1

pomocniczych )

rodzaj stykow 2z+2r
Temperatura normalne oc -10do 35
otoczenia trakcyjne -30do 35

(1) Przy dwubiegunowym przerywaniu. Zastosowanie do uzgodnienia z producentem.

(2) Inne napiecia na zapytanie.

(3) Dla parametréw podanych w tabelach 2 i 3

(4) Dla SU-5.

(5) Dotyczy stycznikéw z gtdwnymi stykami zwiernymi. Dla stycznikéw z gtdwnymi stykami rozwiernymi lub zwiernymi i
rozwiernymi, parametry te wynoszq 0,5 podanych wartosci. Dopuszcza sie prace z petnq czestosciq tqczen, pod warunkiem
zmniejszenia obcigzenia gfdwnych stykdw rozwiernych do 0,75 wartosci podanej mocy manewrowey.

Tabela 2. Moc manewrowa przy duzej czestosci tqczen

Napiecie Czestos$c taczen, t/h
Kategoria 1200V 600 V
uzytkowania | " 0OV [suo | sut | su2 | sus | sua sUs SU6
€ Moc silnikow, kW
110 3,5 6,0 9 14 23 35 60
DG 220 7,0 11,0 18 28 45 70 110
DCs 440 14,0 22,0 35 56 88 140 220
600 19,0 30,0 48 75 120 190 300
110 3,0 4,5 7 11 17 30 45
DG 220 5,0 8,5 13 21 33 55 85
DCs 440 8,0 12,5 20 32 50 80 125
600 7,0 11,0 18 28 45 70 110
Tabela 3. Moc manewrowa przy sredniej czestosci tqczeni
Napiecie Czestos$c taczen, t/h
Kategoria 120V 30V
uzytkowania ma”elj"rowe' SU0 | sul | su2 | sus | sua sus sU6
€ Moc silnikow, kW
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110 4,5 8 11,5 18 30 45 80
DG 220 9,0 14 23,0 36 58 90 140
DCs 440 18,0 28 45,0 72 105 180 280

600 25,0 39 60,0 95 155 250 390

110 4,0 6 9,0 14 22 40 60
DG 220 7,0 11 17,0 27 43 70 110
DCs 440 10,0 16 26,0 41 65 100 160

600 9,0 14 23,0 36 58 90 140

4. Budowa

Styczniki SU sg stycznikami suchymi, otwartymi z napedem elektromagnesowym. Sktadajg sie z
obwodu gtéwnoprgdowego, uktadu gaszeniowego, napedu elektromagnesowego z tgcznikiem
forsujgcym £P-5 oraz fgcznika pomocniczego £P-4. Obwdd gtéwnopradowy ztozony z szyn zaciskowych
gornej i dolnej, jednoprzerwowego ukfadu stykowego zwiernego lub rozwiernego oraz potgczenia
podatnego, zmontowany jest na odrebnej dla kazdego bieguna wyprasce podstawy. Uktad gaszeniowy
tworza: szczelinowa ceramiczna komora fukowa wyposazona w nabiegunniki oraz cewka wydmuchowa
szeregowo pofgczona z obwodem gtdwnopradowym. Styczniki: zwierny i rozwierny pokazane sg na rys.
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Rysunek 2. Stycznik zwierny

Rysunek 3. Stycznik rozwierny
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1 — obwdd magnetyczny, 2 — zwora, 3 — cewka napedu, 4 — opornik dodatkowy forsujgcy, 5 — sruba mocujqgca
cewke, 6 — tapy mocujqce stycznika, 7 — wypraska podstawy, 8 — szyna zaciskowa gdrna, 9 — szyna zaciskowa
dolna, 10 — potgczenie podatne, 11 — cewka wydmuchowa, 12 — styk nieruchomy, 13 — styk ruchomy zwierny, 14
—styk ruchomy rozwierny, 15 — sprezyna styku zwiernego, 16 — sprezyna styku rozwiernego, 17 —zatrzask komory,
18 — komora tukowa z nabiegunnikami, 19 — tgcznik forsujgcy £P-5, 20 — Sruba uziomowa

5. Nastawianie mechanizméw i wymiana czesci

Wymiany czesci i nastawienia dokonuje sie na styczniku zamontowanym na konstrukcji wsporczej.
Komore tukowg (rys. 2 i 3 poz. 18) zdejmuje sie przez nacisniecie zatrzasku (17) oraz obrét jej w
potozenie umozliwiajgce zdjecie.
Wymiany stykéw gtéwnych (rys. 2 i 3) dokonuje sie po stwierdzeniu, iz styki zostaty nadmiernie zuzyte,
to jest, ze przechyt (dla biegundéw zwiernych) lub rozwarcie (dla biegunéw rozwiernych) zmniejszyly sie
do wartosci granicznej podanej w tabeli 4.
Styk nieruchomy (12) zdejmuje sie po odkreceniu sruby mocujgcej.
Styki ruchome: zwierny (13) i rozwierny (14) zdejmuje sie poprzez odkrecenie srub fgczacych je z
pofaczeniem podatnym (10). Wymiana stykéw ruchomych zwigzana jest z demontazem sprezyn
zwrotnych.
Nastawienie stykdéw gtéwnych dokonuje sie w czasie ich wymiany oraz podczas okresowych
przegladéw w przypadku stwierdzenia, ze przechyt stykéw zmniejszyt sie ponad dopuszczalng granice,
a grubo$¢ nakfadek stykowych nie kwalifikuje jeszcze stykdw do wymiany. Polega ono na regulacji
rozwarcia. Znamionowe wartosci rozwarcia podaje tabela 4, za$ sposéb jego pomiaru —rys. 5.
Sprawdzenia parametréw mechanicznych uktadu stykowego dokonuje sie po wymianie i nastawieniu
stykow gtédwnych.
Polega ono na pomiarze:

—nacisku koncowego,

—przechytu stykdw ruchomych.
Prawidtowe wartosci parametréw mechanicznych podaje tabela 4.

Tabela 4. Wartosci parametrédw mechanicznych

Wielkos¢

stycznika SuU-0/1 SU-2/3 SuU-4 SU-5 SU-6

Parametr |zwierny|rozwierny|zwierny [rozwierny|zwierny [rozwierny|zwierny |[rozwierny|zwierny [rozwierny

Rozwarcie,
mm

10! 8+t 10*! 8! 11+2 10%2 11+ 10*? 13%2 11%2

Nacisk . 410

+2,0 +2,5
koncowy, kg 6 85

Przechyt

- w 311,0 41-1,0 41-1,0 511,0 511,0 4[511,0 611,5 7t1,5 61-1,5 811,5
zhamionowy

Parametry
graniczne, mm

przechytt) 0,6 - 0,8 - 1,0 - 1,2 - 1,2 -

rozwarcie - 10,5 - 11 - 14 - 14 - 15

(1) — Podane wartosci przechytu przeliczone sq na ruch zwory.
Sposdb pomiaru nacisku koricowego i rozwarcia podaje rys. 5 zas przechytu rys. 6.

Cewke elektromagnesu (rys. 2 i 3 poz. 3) wymienia sie przez odkrecenie i wyjecie sruby (5) mocujacej
cewke w obwodzie magnetycznym. Przed zatozeniem nowej cewki nalezy przetozy¢ do niej z cewki
wymienianej rdzen wraz z zabezpieczajacg przed wypadaniem blaszkg sprezysta oraz przekfadke
okragta.
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tacznik forsujgcy tP-5 (rys. 2 i 3 poz. 19) wymienia sie odkrecajgc wkrety mocujace. Nowy tgcznik
powinien by¢ zamontowany w takim potoZzeniu, aby powodowat on przerwanie obwodu elektrycznego

przy szczelinie na zworze wynoszacej 2 mm. Po wymianie tgcznika wymagane jest sprawdzenie
poprawnosci elektrycznego dziatania napedu.

tacznik pomocniczy £P-4 (rys. 4 poz. 21) wymienia sie po stwierdzeniu nadmiernego zuzycia naktadek
stykowych ktéregokolwiek obwodu. Po zamontowaniu nowego tgcznika nalezy sprawdzié, czy
kornicowka dzwigni napedu (24) zostata prawidtowo umieszczona w gniezdzie popychacza tacznika
pomocniczego tP-4 oraz sprawdzi¢ przechyt stykéw £P-4 (1,5 £ 0,5 mm).

Uwaga: Po wymianie cewki lub tgcznikdw wymagane jest sprawdzenie poprawnosci elektrycznego
dziatania napedu.

22 24
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napiecia sterowniczego napgdu.

P
,/zaciski 1 i 2 przeznaczone do podigczenia

B«
///
[/

2 —zwora, 7 — wypraska podstawy, 21 — tgcznik pomocniczy P-4, 22, 23 — wkrety M4 mocujqgce tgcznik tP-4, 24—
dzwignia napedu, 25, 26 — wkrety M4 mocujgce dZwignie napedu

Rysunek 4. Mocowanie i naped tqcznika tP-4

rozwarcie

dynamometr

Biegun zwierny
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dynamometr

rozwarcie

Biegun rozwierny

Rysunek 5. Pomiar nacisku koricowego i rozwarcia
(wartosci podane w tabeli 4)

przechyd

Biegun zwierny Biegun rozwierny

Rysunek 6. Pomiar przechytu
(wartosci podane w tabeli 4)

5.1. Instalowanie

Konstrukcja stycznikow pozwala na dwa zasadnicze sposoby mocowania:

—pionowe usytuowanie zworg w gore,

—poziome usytuowanie wydmuchem w goére.
Styczniki w potozeniu pionowym wykazujg szczegélng odpornos¢ na narazenia mechaniczne i moga
by¢é mocowane w urzadzeniach w wyjatkowy sposéb narazonych na dziatanie drgan i wstrzaséw. W
potozeniu tym styczniki wytgczajg prady o wartosciach:

—powyzej 0,2 In — styczniki SU-0 i SU-1,

—powyzej 0,15 In — styczniki SU-2 i SU-3,

—powyzej 0,1 In — styczniki SU-4, SU-5 i SU-6.
Poziome potozenie pracy nalezy stosowac w uktadach, w ktérych wymagane jest prawidtowe gaszenie
w catym zakresie pragdéw krytycznych (od zera). Potozeniem zabronionym jest pionowe usytuowanie
zworg w dot.
Styczniki mogg by¢ mocowane na:

—konstrukcjach wsporczych, wykonanych z ksztattownikéw,

—ptytach z wycietymi otworami.
Nalezy pamieta¢, ze konstrukcja wsporcza powinna zezwalaé na odkrecenie i wyjecie sruby mocujacej
cewke napedu, jak réwniez na wyjecie samej cewki (wymiar A na rys. 8) przy dostepie od tytu (w
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przypadku mocowania pionowego) lub z dotu (w przypadku mocowania poziomego). Wymiary
stycznikdw podaje rys. 7. Montaz stycznikdw na ksztattownikach pokazany jest na rys. 8.

Rysunek 7. Wymiary stycznikéw SU

Tabela 5. . Wymiary zmienne do rysunku 7.

Wymiary, mm

Wielkos¢

stycznika AT 26 3blab| S | P 2630 4b

SU-0, SU-1 | 233 75 | 128 | 181 | 234 | 200 | 180 | 53 | 106 | 159
SU-2, SU-3 | 269 85 | 148 | 211 | 274 | 235 | 215 | 63 | 126 | 189

SU-4 311 93 | 164 | 235 | 306 | 265 | 240 | 71 | 142 | 213
SU-5 355 | 108 | 194 | 279 - 320 | 280 | 86 | 172 -
SU-6 395 | 123 | 224 - - 350 | 310 | 101 | - -

Tabela 5 cd. Wymiary zmienne do rysunku 7.

Wielkos¢ Wymiary, mm

stycznika F G H | J S | KM | oL L
SuU-0,SU-1 | 12,5 | 39,5 | 150 | 137 | 94 | 7 | 100 | 53 M6
SU-2,SU-3 | 15,0 | 47,0 | 177 | 152 | 104 | 9 | 100 | 63 M8

Su-4 17,5 | 52,5 [ 198 | 172 | 116 | 11 | 150 | 71 M10
SU-5 17,5 | 67,5 | 235|200 | 138 | 11 | 206 | 86 M10
SU-6 22,0 | 78,0 | 250 | 215 | 155 | 13 | 250 | 101 | M12

(1) - przy napieciu 600 V w kategorii DC3
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Rysunek 8. Montaz stycznikow na ksztaftownikach
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Tabela 6. Wymiary zmienne do rysunku 8

Wymiary, Typ stycznika
mm SU-0/1 | SU-2/3 SU-4 SU-5 SU-6
A 100 120 140 160 180
B 94 104 116 138 155
C 150 177 198 235 250

6. Sterowanie

Styczniki SU w wykonaniu normalnym i trakcyjnym sterowane sg w ukfadzie forsowania oporowego z
uzyciem specjalnego tgcznika forsujgcego £P-5.
Naped stycznikéw pracuje poprawnie przy napieciu sterowania w granicach:

0,85 + 1,1 Un —dla stycznikéw normalnych

0,6 + 1,25 Un —dla stycznikéw trakcyjnych
i moze by¢ zasilany napieciem statym lub wyprostowanym 2-potéwkowo.
Uktad stykéw gtéwnych, schemat sterowania napedu oraz program taczen tacznikéw pomocniczych dla
poszczegblnych typdw stycznikdw podaje tabela 7.

Tabela 7.
Typ stycznika
-g SU-010 | SU-020 | SU-030 | SU-001 SU-011 SU-040 | SU-021 | SU-022 | SU-031
’GEJ SU-110 | SU-120 | SU-130 | SuU-101 SU-111 SU-140 | SU-121 | SU-122 | SU-131
*?D SU-210 | SU-220 | SU-230 | SU-201 SU-211 SU-240 | SU-221 | SU-222 | SU-231
g SU-310 | SU-320 | SU-330 | SU-301 SU-311 SU-340 | SU-321 | SU-322 | SU-331
g SU-410 | SU-420 | SU-430 | SU-401 SU-411 SU-440 | SU-421 | SU-422 | SU-431
= SU-510 | SU-520 | SU-530 SU-511
SU-610 | SU-620 SuU-6112
Uklad % 33 | 43t 3 $338 | £]3 | & $13%
stykow { ﬂ m ﬁ%f:f
gtéwnych
12:"();5 11 12
Naped(l) g, R tP-5
iz
1 2 ! 2
tacznik
pomocniczy o 190987 8543
umocowany U qu [_T T_o
po prawej

1) Zaciski,1”i,2” (do podtgczenia) znajdujq sie na tgczniku pomocniczym mocowanym na prawej stronie stycznika
2) Stycznik SU-611 wyposazony jest w naped dwucewkowy

7. Przeglady stycznikow

Przeglagdom konserwacyjnym nalezy styczniki poddawaé¢ po wykonaniu przez nie kazdych 50.000
faczen, lecz nie rzadziej niz raz na kwartat. W czasie czynnosci konserwacyjnych nalezy:
—oczyscié stycznik z brudu i kurzu, zwracajac szczegdlng uwage na czesci izolacyjne,
—oczysci¢ komore tukowa zwiaszcza wewnatrz z nalotu metalicznego oraz sprawdzi¢ stan
powierzchni stykowych pomiedzy sprezystymi elementami rozkéw a obwodem gtéwnopradowym.
W przypadku stwierdzenia wyraznych uszkodzen — wymieni¢ komore,
—sprawdzi¢ stopien przylegania nabiegunnikéw komory tukowej do bocznych powierzchni rdzenia
cewki wydmuchowej. Nadbiegunniki winny przylega¢ do rdzenia bez wyraznych szczelin,
—sprawdzi¢ stan powierzchni stykéw gtéwnych i w razie wystgpienia wiekszych nierdwnosci
wygtadzi¢ pilnikiem,
—dociggna¢ sruby stykowe,
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—sprawdzi¢ wielkos$¢ przechytu. W razie potrzeby nastawi¢ rozwarcie zgodnie z tabelg 4,
—sprawdzi¢ stopien zuzycia naktfadek stykowych tacznika £P-4,
—sprawdzi¢ potgczenia elektryczne na zaciskach obwoddéw gtéwnych, sterowniczych i pomocniczych
oraz zamocowanie na konstrukcji wsporczej. Dociggna¢ sruby.
Ponadto do czynnosci konserwacyjnych nalezy wymiana zuzytych czesci wymiennych oraz
uszkodzonych czesci zapasowych.

Uwaga:do wykonania czynnosci konserwacyjnych mozna przystgpi¢ tylko wéwczas, gdy stycznik
zostanie odtgczony cod napiecia gtéwnego oraz napie¢ pomocniczych i sterowniczych.

W przypadku powstania zwarcia w obwodzie, w ktérym pracuje stycznik SU moze nastgpic szczepienie
sia stykow gtéwnych. W celu rozdzielenia sykdw nalezy przytozy¢ site pomiedzy styk staty i ruchomy
(np. przy uzyciu odpowiedniej wielkosci wkretaka).

Po mechanicznym rozdzieleniu stykéw nalezy przeprowadzi¢ nizej wymienione czynnosci
konserwacyjne:

—oczysci¢ komore tukowg z nalotu metalicznego oraz sprawdzi¢ stan powierzchni stykowych
pomiedzy sprezystymi elementami rozkdw a obwodem gtéwnoprgdowym; w przypadku
stwierdzenia wyraznych uszkodzen — wymieni¢ komore,

—sprawdzi¢ stan powierzchni stykéw gtéwnych i w razie wystgpienia wiekszych nieréwnosci
wygtadzic¢ je pilnikiem

—dociggnac sruby stykowe,

—sprawdzi¢ wielkosé przechytu; w razie potrzeby nastawié rozwarcie zgodnie z tabelg 4.

8. Postepowanie w przypadkach nieprawidtowego dziatania stycznika

1) Nadmierne nagrzewanie sie stykow, potgczen lub cewek

Nalezy przeanalizowac czy zachodzi jeden z przypadkow:
—przecigzenie stycznika zbyt duzymi pradami,
—wytgczenie zbyt duzych pradéw,
—manewrowanie stycznikiem w obszarze pragdéw krytycznych,
—zbyt duza czestos¢ taczen,
—nadmierna temperatura otoczenie w czasie pracy,
—uszkodzenie lub obluzowanie potgczen elementéw toru gtéwno-pradowego,
—zbyt niskie napiecie sterowania.

2) Wielokrotne odskoki stykdw (stycznik ,pompuije”)

Nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepuje jeden z przypadkow:
—uszkodzenie cewki napedowej (zmierzy¢ oporno$¢ cewki w temperaturze 20°C i poréwnaé z
opornoscig podang w tabliczce),
—uszkodzenie opornikéw oszczednosciowych,
—uszkodzenie fgcznika forsujgcego £P-5,
—zbyt niskie napiecie sterowania.

3) Stycznik nie dziata

Nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepuje:
—brak napiecia sterowniczego,
—uszkodzenie cewki,

—przerwa w obwodzie sterowniczym
—uszkodzenie fgcznika forsujgcego £P-5,
—zbyt niskie napiecie sterowania.
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9. Czesci wymienne i zapasowe

Czesci wymienne

Styk ruchomy zwierny Styk nieruchomy Styk ruchomy rozwierny
67.02-2 -SU 0/1 67.02-1-SU 0/1 67.02-3-SU 0/1
67.02-22 -SU 2/3 67.02-21-SU 2/3 67.02-23 -SU 2/3
67.02-37-SU4 67.02-36 -SU 4 67.02-38-SU 4
67.02-51-SU 5 67.02-50-SU 5 67.02-52-SU 5
67.02-64 -SU 6 67.02-63-SU 6 67.02-65-SU 6

Potaczenie podatne tacznik pomocniczy tP-4
67.02-5-SU 0/1 67.02-6 — prawy
67.02-25-SU 2/3 67.02-7 — lewy
67.02-40-SU 4

67.02-54 —SU 5

67.02-67 —SU 6

—
L?_-.

Komora tukowa trakcyjna
Komora tukowa

67.02-4-SU 0/1 TR 67.02-24 -SU 2/3
67.02-24-SU 2/3 TR 67.02-39-SU 4
67.02-39-5SU 4 TR 67.02-53 -SU 5
67.02-53 -SU 5

67.02-66 —SU 6
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Czesci zapasowe

Sprezyna styku

zwierne rozwierne

67.02-10 - SU 0/1 -67.02-11

67.02-26 —SU 2/3 -67.02-27 Cewka napedu

67.02-41-SU 4 -67.02-42 67.2-12 - SU 0/1

67.02-55-SU 5 -67.02-56 67.2-28 - SU 2/3

67.02-68 —SU 6 -67.02-69 67.2-43 -5U 4
67.2-57 -SU 5
67.2-70-SU 6

Opornik dodatkowy forsujacy tacznik forsujacy £P-5
67.02-16 — SU 0/1 67.02-70-SU 5/6
67.02-33 —-SU 2/3

67.02-60-SU 4

67.02-73-SU5

67.02-76 —SU 6

Dzwignia napedu tgcznika pomocniczego
67.02-20 — prawa
67.02-35 —lewa
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